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SITTECH HYDRAULIKA, s.r.o.

KOMPLEXNI RESENI PRO VASI VYROBU A UDRZBU

RESENI NA MIiRU DLE VASi POTREBY
CNC vyroba na zakazku:

B hydraulicka a pneumatickd tésnéni
rotacni tésnéni

staticka tésnéni

tésnéni pro specialni aplikace
pryzové a plastové segmenty
atypické profily naprogramované dle
Vasi potreby

vyroba dle vykresu, vzorku nebo zadanych
zastavbovych rozméru

vyrabime do @ 580 mm, v kooperaci
dodavame az do @ 2000 mm

RESENI PRO KAZDY PROVOZ

Materialy:

B pryze, polyurethany, plasty

B odolnost vétSiné médii hydraulické
kapaliny, plyny, chemikalie pH 0-14 a dalsi
teplotni odolnost -260 az +260 °C dle
materialu

POKRYVAME VETSINU VASICH ROZMEROVYCH
POZADAVKU

Strojni vybaveni:

B CNCSML260 pro vyrobky do @ 260 mm

B CNCSML600 pro vyrobky do @ 580 mm

obsah / profil

NAS ZAKAZNIK JE KAZDY - MALY ZIVNOSTNIK
| VELKA KORPORACE

Charakter vyroby:

® kusova vyroba

® malosériova vyroba

USETRITE CAS A ZTRATY Z VYROBNICH
PROSTOJU

Vyrobni casy

B mimoradné udalosti a havarie v radu hodin
B bézné zakdzky v Fadu dni

V pripadé Ze Vami poZzadované tésnéni ¢i mate-
ridl neni v nasem katalogu uveden kontaktujte
nase techniky. Na zakladé pozadovanych parame-
trd dodame jiné technické reseni.

PRUZNE - OPERATIVNI — RYCHLE

...RESENI VASICH PROBLEMU PRI VYROBE
A UDRZBE
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Standardni
material

Teplota
(°Q

Rychlost
(m/sec)

PU 400 -30 a7 +105
PSO1 NBR 160 -25 a2 +100 05
FPM 160 =20 a2 +210
PU 160 -30 a2 +105
PSOTA NBR 160 -25 a7 +100 0,5
FPM 160 -20 a2 +210
PU 460 30 a2 +105
PSO1B NBR 160 -25 a2 +100 0,5
FPM 160 =20 a2 +210
PU/POM 700 30 a7 +105
PS02 NBR/POM 250 25 a7 +100 0.5
FPM/PTFE 250 =20 a2 +210
PU/POM 700 -30 a2 +105
PSO2A NBR/POM 250 -25 a7 +100 0,5
FPM/PTFE 250 -20 a2 +210
PS03 PU/NBR 400 -25 a2 +100 05
PS04 PU/NBR/POM 700 -25 a7 +100 0,5
PU -30 a2 +105
PS05 NBR 25 25 a7 +100 !
PU-D57/NBR 250 . 1
P08 PTFE/NBR 400 2 ez 00 15
PU-D57/NBR 250 . 1
PS088B PTFE/NBR 400 -25az+100 10
PS0O8C PTFE/NBR 400 25 a7 +100 2
PSO8D PTFE/NBR 400 -25 a7 +100 3
PU-D57/NBR 250 . 1
FO0EE PTFE/NBR 400 =25 @z 100 10
PSOSF PU-D57/NBR 250 25 a7 +100 0.5
PU-D57/NBR 250 . 1
PR PTFE/NBR 400 29 ez 100 10
PS09 PU/NBR/POM 400 -25 a7 +100 0,5

|
]
[l

.F

profily ,,PS”
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Profil Standar_('inl' Teplota Rychlost
(MECIE] (°Q) (m/sec)
PS16 NBR 160 -25az +100 0,5
517 purOM 0 | g0 | o
PS19 PTFE-F/V-pruzina 160 -200 az +260 15
PS20 NBR/POM 700 -25az +100 0,5
PS23 PU/NBR/POM 400 -25az +100 0,5
PS35 PU 400 -30 az +105 04

Poznamka

Vsechna tésnéni az po vnéjsi prmér 1 500 mm jsou k dispozici velmi rychle.
Vsechny profily Ize také prizpUsobit specifickym pracovnim podminkam.

Vsechny zde uvedené aplikacni parametry predstavuji hrani¢ni hodnoty rlznych materia-
lovych kombinaci. Nedoporucuje se dosahovat hrani¢nich hodnot u vice nez jedné vlast-

nosti.

profily ,,PS”
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Profil

Standardni
material

Teplota

(°Q)

Rychlost

(m/sec)

PU 400 -30 a2 +105
‘ RSO1 NBR 160 -25 a2 +100 0,5
FPM 160 -20 a2 4210
PU 160 -30 a2 +105
t RSOTA NBR 160 -25 a2 +100 0,5
FPM 160 -20a2+210
PU 400 -30 a2 +105
( RSO1B NBR 160 -25 a2 +100 0,5
FPM 160 -20 a2 +210
PU/POM 700 -30 a2 +100
c RSO2 NBR/POM 250 -25 a2 +100 0,5
FPM/PTFE 250 -20 a2 4210
PU/POM 700 30 az +100
t RSO2A NBR/POM 250 -25 a7 +100 0,5
FPM/PTFE 250 -20a2+210
' RSO3 PU/NBR 400 -25 a7 +100 0,5
‘ RS04 PU/NBR/POM 700 -25 a7 +100 0,5
PU -30 a2 +105
: RS05 NBR 25 -25 a7 +100 !
PU 400 .
. RSO8 \BR 160 -25 a7 +100 0,3
. PU-D57/NBR 250 . 1
R509 PTFE/NBR 400 -25az+100 10
‘ PU-D57/NBR 250 . 1
RSO9A PTEE/NBR 400 -25az +100 10
» PU-D57/NBR 250 ) 1
RSO9B - 400 25 a7 +100 0
PU-D57/NBR 250 . 1
- RS91 PTFE/NBR 400 -25az +100 10
k RS16 NBR 160 -25 a2 +100 0,5

|
|

profily ,,RS”
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Profil Standardni Teplota Rychlost

material (°Q) (m/sec)
‘ RS17 PU 400 -30 az +105 0,5
t RS17A PU/POM 700 -30 az +100 0,5
. RS178B PU/NBR 400 25az+100 0,5
' RS17C PU/NBR/POM 700 -25az +100 0,5
M - o n I e
: RS19 PTFE/V-Pruzina 160 -200 az +260 15
' RS20 NBR/POM 700 -25 az +100 0,5

Poznamka

Geometrie tésnéni, které jsou zobrazeny v tabulkach profill, prfedstavuji standardni
profily.

S nasi specialni vyrobni technologii mizeme také velmi rychle dodat i specidlni tésnici
prostfedky pro mimoradné aplikace.

profily ,RS”
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Profil Standar_c'lnl' Teplota Rychlost
material (°O) (m/sec)
B, v Nk : 25 924100 !
Wy, | o Nk - 25 924100 i
B v Nk : 25224100 !
| v Nk - 25 924100 i
. o Nk : 25224100 :
Qs Nk - 2522 4100 i
O L : 25224100 4
m e | EE R
F A | Bane
F A EE R
' WR13 PTFE/NBR = -25az +100 10
. WR13_E2 PTFE/NBR - -25az+100 10
' WR14 PTFE/NBR - -25 az +100 10
“ WR15 PTFE/NBR N -25az+100 10
A | Nk - 2522 4100 ;
W e Nk - 25 924100 i

*) Z technickych déivodu by se mél POM (polyacetal polymer) pouzivat pouze do maximaini teploty 80°C. Pro vy33i teploty doporucujeme hlinik/ocel.

qu»
il

profily ,,WR"
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Profil

Standardni
material

Teplota
(°O

Rychlost
(m/sec)

PU 400 -30 a2 +105

‘ PRSO6 NBR 160 -25 a2 +100 0.2
PU 160 -30 a7 +105

: PRSO6A NBR 160 125 a7 +100 0.5
PU 400 -30 a7 +105

( PRSO6E NBR 160 -25 a7 +100 0.5
PU 160 -30 a7 +105

. PRSO6C NBR 160 -25 a7 +100 0.5
PU 160 -30 a2 +105

‘ PRSOED NBR 160 -25 a7 +100 0.5

' PRSO7 PU/NBR 400 -25 a7 +105 0,5
PU -30 a7 +105

PRS10SP FPM - -20 a7 +210 -
POM -60 a7 +100

. PRS18 PU/NBR 400 -25 a7 +100 0,5

PRS198B sl 160 -60 az +200 15

Pruzina

PU/POM 400 -30 a2 +100

‘ PRS22 NBR/POM 160 -25 a7 +100 0,5
FPM/PTFE 160 -20 az +210
PU 400 -30 a7 +100

- 4 PRS99 NBR 160 -25 a7 +100 0,5
FPM 160 -20 a7 +210
PU/POM 500 -30 a2 +100

« PRS10-12 NBR/POM 250 -25az +100 0:3

|
L
[
|

{

profily ,PRS”
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Profil Standardni Teplota Rychlost
material (°O) (m/sec)

PU -30 az +105

BURO8 NBR — -60 az +100 —
PTFE -200 az +260
PU -30 az +105

BURO9 NBR - -60 az +100 -
PTFE -200 az +260
PU -30 az +105

BUR10 NBR - -60 az +100 -
PTFE -200 az +260
PU -30 az +105

BUR11 NBR - -60 az +100 -
PTFE -200 az +260
PU -30 az +105

BUR12 NBR - -60 az +100 -
PTFE -200 az +260
PU -30 az +105

BUR13 NBR - -60 az +100 -
PTFE -200 az +260

Vodici krouzky

Profil Standardni Teplota Rychlost
material (o) (m/sec)
POM -60 a7 +100
BWRO1 PTFE - -200 az +260 4
Polyester. tkanina -40 az +130
POM -60 a7 +100
BWRO2 PTFE - 2200 a2 +260 4
POM -60 a7 +100
BWRO3 PTFE N -200 a7 +260 4
POM -60 a7 +100
BWRO4 PTFE - 2200 a2 +260 4
POM -60 a7 +100
ERES PTFE a -200 a7 +260 &
POM -60 a7 +100
BWRO6 PTFE - 2200 a2 +260 4
POM -60 a7 +100
B PTFE a -200 a7 +260 &
POM -60 a7 +100
BWRO8 PTFE -200 az +260 4

profily ,BUR/BWR"
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Rotachi tésnéni

Standardni
material

Profil

Teplota
(°O

Rychlost
(m/sec)

PU/POM* 0,5 -30az +100 5
E 0s01 NBR/POM* 0,5 -25az +100 10
FPM/PTFE 0,5 -20 az +210 -25
PU/POM* 0,5 -30az +100 5
E 0s02 NBR/POM* 0,5 -25az +100 10
FPM/PTFE 0,5 -20az +210 -25
( 0S08 NBR = -25az +100 10
- RO3 PU/POM 400 -30 az +100 0,2
NBR/POM 250 -25az+100 0,2
RO4 PU 160 -30 az +105 0,2
NBR 100 -25az +100 0,2
PU 160 -30 az +105 0,2
. RO4A NBR 100 -25az+100 0,2
ROS PU* 160 -30 az +105 0,2
NBR* 100 -25az +100 0,2
PU 160 . 0,2
. RO5A NBR 100 -25az+100 0.2
y VRO6 NBR - 225 a# +100 25
U VRO7 NBR - -25 az +100 25
‘ RO8 PTFE/NBR 350 -25az +100 0,4
‘ RO9 PTFE/NBR 350 -25az+100 04
. R10 PTFE/NBR 350 -25az+100 0,4
. R11 PTFE/NBR 350 -25az+100 0,4
k RS19A PTFE/V-pruzina 150 -200 aZ +260 2
‘ PS19A PTFE/V-pruzina 150 -200 az +260 2
*) Pro vy33i teploty doporucujeme pouzit hlinik nebo ocel.

profily ,OS/R/VR/RS/PS*

I‘ |F'
| | L
|
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Profil

Standardni
material

Teplota
(°Q

Rychlost
(m/sec)

PU 400 )
FLOTA NBR 250 :3(5) o 1188 4
EPDM 250
PU 400 )
FLO2B NBR 250 :gg o i] 88 4
EPDM 250
Standardni Rychlost
material (m/sec)
PU 600 -30 a7 +105
‘ OR NBR 160 -20 a7 +100 -
FPM 160 -20 a7 +210
PU 600 -30 a2 +105
a ORH NBR 160 -20 a2 +100 -
FPM 160 -20 a7 +210
PU 600 -30 a2 +105
. ORV NBR 160 -20 a7 +100 -
FPM 160 -20 a7 +210

Profil

Standardni
material

Teplota
(°Q

Rychlost
(m/sec)

PU 600 -30 az 105

QRO1 NBR 160 -20 az 100 =
FPM 160 -20 az 210
PU 600 -30az 105

SS01 NBR 160 -20 az 100 -
FPM 160 -20az 210

Poznamka

Kromé vyse uvedenych standardnich profild dodavame také specialni profily a strojové obro-
bené vyrobky odpovidajici vykresim zakaznika, anebo - v souladu s aplikaci — specidlni, nami
vyvinutou geometrii.

t

e ——— ——

 profily ,,FLIOR/ORH/ORV/QR/SS"
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Profil Standar_('inl' Teplota Rychlost
material (°0) (m/sec)
J P50 PU/POM 15400005‘33’3;* -30 az +100 0,5/0,2
. P51 PU/NBR/POM 15100005?;?%* -25 a2 +100 0,5/0,2
‘ P51G PUNBRPOM | 0N 95 a7 4100 0,5/0,2
JA P52 PU/POM : 5700005‘3;’? s | -30az+100 0,5/0,2
. P53 PU/NBR/POM 15700005‘3ay:;* -25 az +100 0,5/0,2
. P54 PUNBRIPOM | ;100005‘3;’3 . | -2582+100 0,5/0,2
‘ R50 PU/NBR/POM 700 -25 az +100 0,5
- RS PU/NBR 400 -25 az +100 0,5
t RS2 PU/POM 700 -30 az +100 0,5
‘ RS3 PU 400 -30 az +100 0,5
& W50 PU - -25 a7 +105 2
u W51 PU - -25 az +100 2
K W53 PU/POM* - -25 az +100 2
k W54 PU - -25 a2 +100 2
BWRO1-P POM B -60 az +100 .
BWRO1-R PTFE -200 a +260
: P58 PU 400 -30 az +100 0.3
%) 7 technickych davoda by se mél POM (polyacetal polymer) pouzivat pouze a2 +maximalni teploty 80°C. Pro vy teploty doporucujeme hlinik / ocel.
**) Maximalni povoleny tlak pro dynamické a statické aplikace zavisi na designu profilu.

profily ,P/R/W/BWR"

I‘ |F'
| | L
|




Uvedené rozméry jsou nutné

Povrchova drsnost Rtmax | Ra
»9.2 pro zpracovani objednavky: () (um)
ﬁ“&@ Kluzny povrch PU/pryz <25 <0,1-0,5
& & OD.......... vnéjsi pramer tésnénf
N H ad...... vnitfni prameér Kluzny povrch PTFE <2 <0,05-0,3
Lo, délka vestavby tésnén
= ® Dno drazky <6,3 <1,6
e Tolerance ulozZeni tésnéni: o Gy <15 5
= ad h10 - -
Rmaxt. i D H9
& Tp loZiskové plochy > 50% <95%
0 DO D Objed 2 PS( P 00 50
profil material jmenovité rozméry vestavby
PSO1 Hlavni pouziti:
L+0.2 PS02 a = vyztuzné a zachytné valce,
PS03 standardnf valce
N PS04 Vyhody:
[~ 3 PS05 stabilni uchyceni v drazce,
PRS06 , , dokonala uc¢innost tésnéni,
o ® PRSO7 Siroky rozsah teplot
| - PS20 Standardni materialy:
41— PS35 PUR, NBR a dalsi pryze
PS08 - Hlavni pouziti:
PS23 bézné vélce pro polohovaci funk-
R ce, mobilni hydrauliky, atd.
Vyhody:
mﬁw nizké tfeni, zadny trhavy chod,
B F’ ) ’ vynikajici odolnost proti tlakovym
razdm
D 3[ Standardni materialy:
I I S N N PTFE / NBR , PTFE / Viton
PS09 — Hlavni pouziti:
PS17 vyztuzné a zachytné valce,

§
=

#d1

standardni valce

Vyhody:

vynikajici statické a dynamické
tésnici schopnosti, integrované
vodici krouzky

Standardni materialy:

PUR nebo NBR / POM

profily ,,PS / PRS"




Doporuceni pro usazeni jednocinna
pistni tésnéni typ s manzetami
(U-pouzdro) kompaktni tésnéni.

Nize uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazeni.
Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardni

usazeni.

=

=

oD od L c/s
5-24,9 @D-8 6 4
25-49,9 @D-10 7 5
50-74,9 @D-12 8 6
75-149,9 @D-16 10 8
150-299,9 @D-20 12 10
300-500 @D-24 18 12
500-700 @D-30 20 15
> 750 @D-40 26 20

Doporuceni pro usazeni jedno/dvoj-
¢inna pistni tésnéni O-krouzkem
aktivovana PTFE (PU) tésnéni.

NiZe uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazeni.
Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardni

usazeni.

L

AN

N

e
OIS\
1
1

]

L]

Bl

2 od L c/s
8-149 @D-4,9 2,2 2,45
15-39,9 @D-7,5 3,2 3,75
40-79,9 @D-11 4,2 5,5
80-132,9 @D-15,5 6,3 7,75
133-329,9 @D-21 8,1 10,5
330-669,9 @D-24,5 8,1 12,25
670-1 000 @D-28 9,5 14*
> 1000 @D-28 9,5 14*

*) pouze profily PSO8E a PSO8F

Doporuceni pro usazeni dvojcinna
pistni tésnéni kompaktni typ.

NiZe uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazeni.
Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardnf

usazeni.

(0777 77N

od od1 L* L1*
20-49,9 @D-10 | @D-3 12,5 20,5
50-79,9 @D-15 | @D-4 20 28
80-149,9 @b-20 | @D-5 25 36
150-399,9 @b-25 | @D-6 32 46
400-750 @D-30 | @D-8 36 50
> 750 @D-40 | @D-8 40 54

profily ,,PS / PRS"
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Doporuceni pro u

Uvedené rozméry jsou nutné

loZeni tésnéni pistnice

Povrchova drsnost Rtmax | Ra
pro zpracovani objednavky: (um) (um)
Kluzny povrch PU/RUBBER | < 2,5 <0,1-0,5
OD.......... vnejsi pramér tésnénf
ad......... vnitini pramer Kluzny povrch PTFE <2 <0,05-0,3
Lo, délka vestavby tésnénf
J e .. Dno dréazky <6,3 <16
Tolerance ulozZeni tésnéni: o Gk <15 <3
z ad 8
o @D H10 :
- Tp loZiskové plochy >50% <95%
0 DO D Oobjed 2 ) P 0 § 4
profil material jmenovité rozméry vestavby
RSO1 Hlavni pouziti:
L0 RS02 standardnf vélce, lehké a stan-
RSO3 dardni hydraulické aplikace
\SNN RS04 - Vyhody:
\ RSO5 stabilni uchyceni v drazce,
% RS06 dokonala ucinnost tésnén,
= RSO7 Siroky rozsah teplot, vyborna
RS17 - schopnost pro zpétné cerpani
® RS18 Standardni materialy:
B RS19 PUR, pryze
RS35
RS09 Hlavni pouziti:
|02 . zafizeni pro zemni prace, tézka
. gy AR . hydraulika
‘ i i Vyhody:
M . E - vynikajici odolnost proti tlako-
: i — vym razdm, dlouha Zivotnost
of = - Standardni materialy:
i j . PTFE / NBR, PTFE/FPM
PRS10-12 Hlavni pouziti:
PRS13-15 hydraulika v téZzkém prlimyslu,
a3 lisy
L ] A & Vyhody:
vhodné pro staré opotrebované
¥ — pistnice, k dispozici délena verze
) - pro snadnéjsi montaz
d Standardni materialy:
PUR / POM

profily ,RS / PRS”



Doporuceni pro usazeni jednocinna
tésnéni pistnice typ

s manzetami (U-pouzdro)
kompaktni tésnéni.

usazeni.

- JLL
A

Nize uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazeni.

Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardni
od oD L c/s
5-24,9 @d+8 6,3 4
25-49,9 @d+10 8 5
50-149,9 @d+15 10 7,5
150-299,9 @d+20 14 10
300-499,9 @d+25 17 12,5
500-699,9 @d+30 25 15
700-1 000 @d+40 32 20
> 1000 @d+40 32 20

Doporuceni pro usazeni jedno/dvoj-
¢inna tésnéni pistnice PTFE (PU)
tésnéni aktivovana O-krouzkem.

NiZe uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazeni.
Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardni

usazeni.

(%] oD L c/s
5-7,9 @d+4,9 2,2 2,45
8-18,9 @d+7,3 3,2 3,65
19-37,9 @d+10,7 4,2 5,35
38-199,9 @d+15,1 6,3 7,55
200-255,9 @d+20,5 8,1 10,25
256-649,9 @d+24 8,1 12
650-1 000 @d+27,3 9,5 13,65
> 1000 @d+27,3 9,5 13,65

Doporuceni pro usazeni dvoucinna
tésnéni pistnice Sevronovy typ.

NiZe uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazeni.
Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardnf

usazeni.

&

2 oD L c/s
10-39,9 @d+10 16 5
40-74,9 @d+15 25 7,5
75-149,9 @d+20 32 10
150-199,9 @d+25 40 12,5
200-300 @d+30 50 15
> 300 @d+40 63 20

profily ,RS / PRS”




Uvedené rozméry jsou nutné
pro zpracovani objednavky:

Do vnéjsi pramer
ad.......... vnitini prameér
Lo, délka vestavby
Ho délka stiraciho krouzku

Tolerance ulozeni tésnéni:

@ D1
@D

H11 L<10 mm +0,2
H11 L>10 mm +0,3

Povrchova drsnost R tmax Ra

(um) (um)
Kluzny povrch PU/RUBBER | < 2,5 <0,1-0,5
tésneni
Kluzny povrch PTFE <2 <0,05-0,3
tésnéni
Dno dréazky <6,3 <1,6
Celo dréazky <15 <3
Tp loZiskové plochy > 50% <95%

Snadny postup objednavani

profil

material

50 x 58 x 4/7

jmenovité rozméry vestavby / celk.
vyska stiraciho krouzku

WRO1

Hlavni pouziti:

standardni stiraci krouzek
hydrauliky

Vyhody:

snadnd montaz (zaklapnut)
vynikajici odolnost proti
opotrebeni, technicky presné

uzavienf
Standardni materialy:
PUR, pryz

WR11
WR02
WR12

Hlavni pouziti:

v kombinaci s pistnicovym PTFE
tésnénim aktivovanym O-krouz-
kem RS09

Vyhody:

vynikajici odolnost proti opotre-
bovani dvoj¢inna funkce

Standardni materialy:
PUR, pryz

WRO3

Hlavni pouziti:

standardni hydraulickd aplikace,
vlisovani pro osové oteviené
ulozeni

Vyhody:

vynikajici odolnost proti opotie-
beni, plastovy pridrzny krouzek,

Zadné problémy s oxidaci mezi
pfidrznym krouzkem a uloZenim
Standardni materialy:

PUR / POM

pryz / POM

profily ,,WR"
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Doporuceni pro usazeni jednocinny
stiraci krouzek.

Nize uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazeni.
Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardni

usazeni.

r/’////f P

L

L

od 2D o2D1 L1 H*
6-100 @d+8 dd+6 4 1 7
100,1-149,9 | @d+12 | @d+9 55 1,5 |10
>150 @d+15 | dd+11 | 6,5 2 13
*) H = celkova délka stiraciho krouzku

Doporuceni pro usazeni jedno/dvoj-
¢inny stiraci krouzek.

NiZe uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazent.
Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardni

usazeni.

1

7))

y
i ‘/
77
/
o
'r'.'—l""' )
| | =

L

x

m
ke

od oD o2D1 L L1 H*
6-49,9 @d+8 dd+4 5 min. 2 8
50-99,9 @d+10 | Gd+5 6 min. 2 9,7
>100 @d+15 | @d+7,5 | 8,5 min. 2 13
*) H = celkova délka stiraciho krouzku

Doporuceni pro usazeni jednocinny
stiraci krouzek.

NiZe uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazeni.
Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardnf

usazeni.

Lrd

_

LS

@&d

od oD L H*
6-9,9 ad+8 5 8
10-99,9 @gd+10 |7 10
100-200 @d+15 | 9 12
> 200 @d+20 | 12 16
*) H = celkové délka stiraciho krouzku

profily ,,WR"




Uvedené rozméry jsou nutné

Povrchova drsnost R tmax Ra

Lotz pro zpracovani objednavky: (pm) (um)
Kluzny povrch PU/RUBBER | < 2,5 <0,1-0,5
N /F; @D.......... vnéjsi pramer tésnéni
2 T @d vnitfni pramér (hfidel) | kiuzny povrch PTFE <2 <0,05-0,3
s Lo, délka vestavby tésnéni
5 Dno drazky <6,3 <16
% L lv‘ e Celo drazky <15 <3
8 ® Tolerance ulozZeni tésnéni:
_______ ad 8 :
@D HS Tp loZiskové plochy <50% <95%
ad 0 D objednava OS0 PO b() 50 0
profil material jmenovité rozméry vestavby
0S01 Hlavni pouziti:
- - 0s02 ochrana lozisek
- a0 : Vyhody:
F — dobra prizpUsobivost pro rlizné
teploty a média
| Standardni materialy:
i 0”n < pryz / POM
pryz / Al
R0O9 Hlavni pouziti:
+ 1 rotacni cepy
J T - - Vyhody:
e L pro vysoké tlaky
J.I_I—' { Standardni materialy:
‘ pa ¥ | PTFE + NBR nebo Viton
RS19a Hlavni pouziti:
PS19a ochrana loZisek v chemickém

L1
77 AR
Z x\\\jg
4 ﬁi;‘a
[
N R

a farmaceutickém prdmyslu
Vyhody:
nizké trenf, dobra chemicka

vysoké rychlosti
Standardni materialy:
PTFE pruzina z nerezové

oceli

a tepelna odolnost, vhodné pro




1|||\“M

Doporuceni pro usazeni jednocinné
rotacni tésnéni olejova tésnéni /
radialni tésnéni hridele

Nize uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazeni.

Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardni

usazeni.
od oD L c/s

E E 6-59,9 @d+12 |7 6
60-139,9 | @d+15 |8 7,5
140-299,9 | @d+20 | 10 10
300-499,9 | @d+30 | 12 15
500-800 | @d+40 |20 20
> 800 @d+50 |22 25

Doporuceni pro usazeni dvojcinné
rotacni tésnéni PTFE tésnéni akti-
vované O-krouzkem

NiZe uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazent.
Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardni

usazeni.

IR
r\\\g NN

[

®0

‘ od oD L

6-18,9 @d+4,9 2,2

c/s
2,45

19-37,9 @d+7,5 3,2

3,75

38-199,9 | @d+11 4,2

5,5

200-255,9 | @d+15,5 | 6,3

7,75

256-649,9 | @d+21 8,1

10,5

> 650 @d+28 9,5

14

Doporuceni pro usazeni jednocinné
rotacni tésnéni PTFE tésnéni akti-
vované pruzinou

NiZe uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazeni.

Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardnf

usazeni.

k od oD oD1 L L1
5-19,9 | @d+9 @d+5 36 0,85
20-39,9 | @d+12,5 | @d+7 48 |[1,35
40-399,9 | @d+17,5 | @d+10,5| 7,1 | 1,8
> 400 @d+22 | @d+14 |95 |28

profily ,OS /R /RS / PS”




Doporuceni pro uloZzeni O-krouzk pfi statickém pouziti

smér tlaku

smér tlaku
—_—

—E—

smér tlaku
B ——

)

| ¥ 1 QL 1

od t+0,05 b +0,25 b1+ 0,25 b2 + 0,25

1.5 1,10 2,1 3,1 4,1 1.0
1,78 1,35 2,5 3,5 4,5 1.0
2,0 1,56 2,7 4,2 5,7 1.5
2,50 2,05 3.3 4,8 6,3 1,5
2,62 2,18 3,5 5,0 6,5 1.5
3,00 2,52 3,9 5,4 6,9 1.5
3,50 3,00 4,4 59 7,4 1.5
3,53 3,00 4,4 59 7,4 1.5
4,00 3,40 50 6,7 8,4 1.7
5,00 4,25 6,3 8.0 9,7 1.7
5,33 4,53 6,7 8.4 10,1 1.7
5,70 4,85 7.1 9,1 1,1 2,0
6,00 5,10 7,5 9,5 11,5 2,0
6,99 5,94 8,8 10,8 12,8 2,0
7,00 5,95 8,8 10,8 12,8 2,0
8,00 6,80 10,0 12,5 15,0 2,5
10,00 8,50 12,5 15,0 17,5 2,5

profily ,,OR" ?



Podrobnosti a doporuceni pro usazeni vodicich krouzkd v dynamickych aplikacich. Nase standardni vodici krouzky jsou
k dostani ve 45° délené verzi. Je také mozné je objednat jako spirdlové, 90° délenou verzi nebo jako skladové zbozi.

Doporuceni pro usazeni vodici Nize uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazent.
krouzek pistnice Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardnf
usazen.
od oD L c/s
B } 6-29,9 @d+3 |4 1,5
:_-_- 30-499 |@d+3 |56 1.5
. _ : f 50-99,9 | @d+5 | 9,7 2,5
1d 100-799,9 | @d+5 | 15 2,5
7 800-1000 | @d+8 |25 4
- >1000 |@d+8 |25 4
Doporuceni pro usazeni vodici Nize uvedeny seznam je nase doporuceni pro standardni usazent.
krouzek pistu Pro vase specifické potreby jsme schopni vyrobit jakékoliv nestandardni
usazeni.
oD od L 5
_ 6-29,9 @D+3 4 1,5
77, 1/ A7 / . 30-49,9 | @D+3 5,6 1,5
=== Ll —— 50-99,9 | @D+5 | 9,7 2,5
( (] i 100-799,9 | @D+5 15 2,5
' 4" 800-1 000 | @D+8 25 4
>1000 | @D+8 25 4

profily ,BWR"




Chemicka odolnost

N-NBR- AFLAS- Silicone- PTFE-
HN112 AF101 5102 PT101

+ kombino-
vany

Vzduch do 100°C | O 0 o} 0 o} 0 o} o} 0 o}
Vzduch do 200°C N N N N 6] o N N 0
Eko olej 0 \ \ N - 0] N 0 0 0]
Brzdova kap. N N N 0 N N N N 0
Nafta 0 0 0 N 0 N 0 0 0
Paliva Y Y Y N - 0 N 0 0 0
MineralIni oleje 0 0 0 N 0 0 Vv 0 0 0
QOzon, kyslil 0 N 0 ) 0 0 0 N N 0
Para do 150°C N N N 0 0 N N N N 0
Rostliné oleje 0 ) 0 N o] 6] o] 0 o] 0
Voda do 40°C 0 0 0] 0] ) 0] o] ] \ 0
Voda do 90°C (0] Vv () (@) 0 \ 0 (0] Vv 0]
O = odolny, V = vhodny, N = nevhodny
Plasty
Produktovou fadu polotovart dopliuji tvrdé plasty vych tekutin a tésnicich materiald, jakoz i jejich pouzi-
a fluorové termoplasty, které se pouzivaji pro opér- ti. Nezapominejte, Ze pouzitelnost ridznych materialt
né krouzky nebo vodici krouzky a také pro speciadlni v hydraulickych kapalinach mohou ovlivnit nékteré
a predepjatd tésnéni. Dokonalé obchodni spojeni, provozni podminky, napfiklad teplota. Pokud potre-

které si udrzujeme se svymi dodavateli, Sirokd produk-  bujete dalsi, podrobnéjsi informace, kontaktujte nas,
tova rfada v kombinaci s efektivni spravou skladového nebo si je sami vyhledejte v tabulce odolnosti vucdi jed-

hospodafrstvi — to vse zarucuje rychlou dostupnost. notlivym médiim. Jestlize mate pochybnosti, je mozné
Rozmérové je fada polotovarl vhodné pfizplsobena provést provozni testy, které zajistujeme na vyzadani
pozadavkim obrdbéni. Nabizime samoziejmé také nasich zdkaznikd.

Siroky vybér rlznych materidlovych smési, které pokry-
vaji vsechny pozadavky na pouziti tésnéni.
Tabulka vyse poskytuje prehled nejbéznéjsich tlako-

POM | PA | PTFE | rizné kombinace

polotovary




Polotovary

Dodavame vysoce kvalitni polotovary ve formé tyco-
viny nebo trubek pro vyrobu tésnicich elementl. Diky
nejmodernéjsim technologiim a uzkou spolupraci

s vyrobcem jsme schopni pokryt celé spektrum aplikaci
tésnéni. Kazdy jednotlivy polotovar je pred expedici
peclivé kontrolovan. To znamen4, Ze nejdulezité;si
soucasti nasich sluzeb, které poskytujeme zakaznikdm,
je nds prispévek k jejich konkurenceschopnosti,

protoze jim trvale nabizime vysokou kvalitu za primé-
fenou cenu. Kromeé 3iroké skaly standardnich rozmérdq,
které mame stale na skladé, nabizime také specialni
rozméry s kratkymi dodacimi lhltami a to ve viech
materidlech a kvalitach FDA.

PU | NBR | EPDM | FPM | *AFLAS® | SILIKON | POM | PA | PTFE | a mnoho dalsich

Polyuretanové materialy

Polyuretanové materidly si v modernich technologiich
tésnéni ziskaly zna¢nou dUlezitost. Na trhu zaujimaji
v oblasti pistnicovych a pistovych tésnéni dominantni
podil. Polyuretanové polotovary ndmi doddvané jsou
vyjimecné svou nejvyssi kvalitou. V mnoha aplikacich
jsou nami vyrabéna tésnéni z polyuretanu ve svych
parametrech lepsi nez konkurec¢ni. DGvodem je velmi
peclivy vybér surovin vyrobcem a jeho vyrobni techno-
logie. Na rozdil od vyrobkl zpracovanych z termoplas-
t0 maji ndmi doddvané polyuretanové polotovary
maximalni volnost pri vytvareni dokonalych fyzikal-

nich vlastnosti béhem polymerizace. Jakékoliv nevhod-

né vlivy béhem polymeriza¢niho procesu

nahfivanim a deformovanim plastu je diky pouzi-
vanym technologickym postupdm vylouc¢en. Kromé
standardnich materidld jsou vyrabény také materialy

s optimalizovanym soucinitelem tfeni a materidly urce-
né pro pfimy styk s potravinami.

Dalsi ddlezitou skutecnosti je to, Ze dodavame polyu-
retanové polotovary az do tvrdosti 94 Shore A s upi-
nacim krouzkem. Tim je upnuti do soustruhu mnohem
snazsi a nezavislé na typu vyrobniho materialu.

Elastomery

Elastomery, ¢asto oznacované také jako pryZzové mate-
rialy, jsou nezbytnou soucasti materidlové rady.
Pfestoze jsou z mnoha standardnich aplikaci vytlaco-
vany modernim polyuretanem, zUstdvaji elastomero-
vé produkty dalezitym prvkem technologie tésnéni.
Zejména maji svou duUlezitost kvuli Sirokému spektru
své tepelné a chemické odolnosti. Nas dodavatel pra-
cuje vyhradné s pryZzovymi smésmi od renomovanych
vyrobct. To ve spojeni s moderni technologii zpraco-
vani poskytuje zaruku kvalitnich a rozmérové

NBR | EPDM | FPM | FPM | *AFLAS® | SILIKON

*) AFLAS® - je registrovana obchodni znamka spolecnosti Asahi Glass Company.

!

polotovary

ekonomickych polotovart. Vyslednou vyhodou pro
nase zdkazniky je dokonaly pomér mezi cenou a kva-
litou a rychla dostupnost ve standardnich i specialnich
rozmérech a materidlech. Vsechny elastomerové polo-
tovary jsou dodavany s tvrdym povrchem (obalem),
takze je Ize snadno obrabét na CNC soustruzich a to
navzdory nizké tvrdosti jadra a vysoké pruznosti.




Barva Cervena Seda modra cernd cernd
Hustota 1.1 1,15 1,13 1,32 1,23
Tvrdost 95 £ -2 95+ -2 95+ -2 85 85
Tvrdost

Absorpce vihkosti

100% modul > 12 > 11 > 18 10,2

Odolnost proti pretrzeni 38 > 35 > 35 > 30 >17
Pritaznost 520 560 330 > 155 > 200

Koeficient treni

Stlacovaci souprava 22h/70° 31 26 32 7
Stlacovaci souprava 22h/100° 9 20
Stlacovaci souprava 22h/150° 22

Stlacovaci souprava 22h/175°

Stlacovaci souprava 22h/175°

Stlacovaci souprava 72h/RT

Minimalni provozni teplota -30 -30 -30 25 =25
Maximalni provozni teplota 105 105 90 100 150
PU U203-B95 svétle modra

PU U203-FDA95 bézova

NBR N111-W85 bila

EPDM E132-W85 bila

FPM F110-BR85 hnéda

Silikon S102-R85 cervena

Silikon S103-BL85 modra

POM P101-WE bila

Polyamid PA6-A112-WC bila

PTFE T101-W bila

polotovary




Fy2| kélni VIaStnOSti (pokracovani tabulky)

FPM F109 FPM F111 Silikon POM P101 PA A112 PTFE-
S102 BR40 T110
cerna cerna hnéda cerna Cervena bila bézova bila seda hnéda
1,23 1,68 2,51 1,878 1,54 1,41 1,15 2,16 2,25 3,09
85 85 85 85 85
56 60 63
0,2 2,2
4,2 7,4
> 14 >7,.2 > 13 > 11,5 >7 70 85 > 25 > 15 > 23
> 137 > 236 > 200 > 180 > 120 40 25 > 300 > 220 > 200
<04 <04 0,06 0,08
16
13
7,7
32,8 18,5
-50 -15 -20 -25 -55 -60 -30 -200 -200 -200
130 210 210 210 210 100 105 260 260 260

polotovary




Tabulka materialu

Teplota

Tvrdost pfi 20°C

Hlavni pouziti

PU Cervend -30 az +105°C Shore A95 +2 U-manzety, stiraci krouzky a dal3i tésnici prvky
U203-R95 MineraIni olej, stlaceny vzduch, voda
Odolné proti hydrolyze
PU zelena -30 az +105°C Shore A 95 + 2 U-manzety, stiraci krouzky a dalsi tésnici prvky
U203-G95 MinerdIni olej, stlaceny vzduch, voda
Odolné proti hydrolyze
PU FDA svétle modrd | -30 az +105°C Shore A95 +2 U-manzety, stiraci krouzky a dalsi tésnici prvky
U203-B95 MineralIni olej, stlaceny vzduch, voda
Odolné proti hydrolyze
PU FDA bézova -30 az +100°C Shore A 95 + 2 U-manzety, stiraci krouzky a dal3i tésnici prvky
U203-95FDA Styk s potravinami
Odolné proti hydrolyze
PU MosS, sedd -30 az +105°C Shore A95 =2 U-manzety, stiraci krouzky a dal3i tésnici prvky
U203-GM95 MineraIni olej, stlaceny vzduch, voda
Pro pouziti za obtiznych provoznich podminek, odolné proti
hydrolyze
PU 57 Shore D tmavé -30 az +90°C Shore D 57 + 2 Opérné krouzky nebo kompozitni tésnéni s predepjatym
U203-D57 modra prvkem
MinerdInf olej, stlaceny vzduch, voda
Odolné proti hydrolyze
PU 57 Shore D sedd -30 az +90°C Shore D 57 +2 Opérné krouzky nebo kompozitni tésnéni s predepjatym
Mos, prvkem
U203-D57G MineraIni olej, stlaceny vzduch, voda
Odolné proti hydrolyze
NBR cerna -25 az +100°C Shore A 85 + 5 U-manzety, stiraci krouzky a dal3i tésnici prvky
N107-B85 Minerdlni olej, stlaceny vzduch, voda
NBR 95 cerna -25 az +100°C Shore A95 +5 U-manzety, stiraci krouzky a dal3i tésnici prvky
10N109-B95 MineraIni olej, stlaceny vzduch, voda
NBR FDA bila -22 az +100°C Shore A 85 + 3 U-manzety, stiraci krouzky a dalsi tésnici prvky
N111-W85 MineraIni olej, stlaceny vzduch, voda
H-NBR cernd -25 az +150°C Shore A85 + 5 U-manzety, stiraci krouzky a dalsi tésnici prvky
cerna MineralIni olej, stlaceny vzduch, voda
HN112-B85
FPM hnéda -20 az +210°C Shore A 85 + 5 U-manzety, stiraci krouzky a dal3i tésnici prvky
F109-BR85 Vysoké teploty a agresivni média
FPM FDA hnéda -20 az +210°C Shore A85 +5 U-manzety, stiraci krouzky a dal3f tésnici prvky
F110-BR85 Vysoké teploty a agresivni média
FPM cerna -25 az +210°C Shore A 85 + 5 U-manzety, stiraci krouzky a dal3i tésnici prvky
cerna Vysoké teploty a agresivni média
F111-B85
EPDM cernd -50 az +130°C Shore A85 £ 5 U-manzety, stiraci krouzky a dalsi tésnici prvky
E131-B85 Horkd voda a para, fedéné kyselé a zasadité roztoky
EPDM NENI odolny proti minerainim olejdm
EPDM FDA bila -50 az +100°C Shore A 85 + 3 U-manzety, stiraci krouzky a dal3i tésnici prvky
E132-W85 Horka voda a pdéra, fedéné kyselé a zasadité roztoky
EPDM NENI odolny proti mineralnim olejtm

polotovary




Teplota Tvrdost pfi 20°C Hlavni pouziti
Silikon FDA Cervena -55 az +210°C Shore A85 + 5 Prirubova tésnéni, plocha tésnéni a dalsi staticka tésnéni
S102-R85 Nedoporucuje se pro dynamické aplikace
Silikon FDA modra -55 az +180°C Shore A 85 + 3 Prirubova tésnéni, plochd tésnéni a dalsi staticka tésnénf
S103-BL85 Nedoporucuje se pro dynamické aplikace
AFLAS cernd -15 az +210°C Shore A85 + 5 U-manzety, stiraci krouzky a dalsi tésnici prvky
AF101-B85 Kysely olej a plyn, aminy, pdra/horka voda, brzdové kapaliny
Vysokd schopnost elektrické izolace
POM FDA bila -60 az +100°C — Opérné a vodici krouzky, obrabéné soucasti
P101-WE
PA FDA bézova -30 az +105°C — Opérné a vodici krouzky, obrabéné soucasti
A112-WC
PTFE-F Sedd -200 az +260°C Shore D 55-64 Kompozitni tésnéni s elastomerovymi predepjatymi prvky
T105-G Pruzinova predepjata tésnéni, opérné a vodici prvky
Vyztuzené sklolamindtem / MoS2
PTFE-P FDA bila -200 az +260°C Shore D 51-60 Kompozitni tésnéni s elastomerovymi pfedepjatymi prvky,
T101-W pruzinou predepjata tésnéni
Opérné a vodici krouzky, nizké treni
Pro potravinarsky pramysl, vynikajici chemicka odolnost
PTFE-40% bronzova -200 az +260°C Shore D 62-67 Kompozitni tésnéni s elastomerovymi predepjatymi prvky,
T110-BR40 hnéda pruzinou predepjatd tésnéni
Opérné a vodici krouzky, nizké treni
PTFE-40% bronzova -200 az +260°C Shore D 62-67 Kompozitni tésnéni s elastomerovymi predepjatymi prvky,
T115-BR40 modra pruzinou predepjata tésnéni
Opérné a vodici krouzky, nizké treni
PTFE-60% bronzova -200 az +260°C Shore D 65-70 Kompozitni tésnéni s elastomerovymi predepjatymi prvky,
T120-BR60 hnéda pruzinou predepjata tésnéni
Opérné a vodici krouzky, nizké tfenf
PTFE-25% uhlové sedd | -200 az +260°C Shore D 62-67 Kompozitni tésnéni s elastomerovym predepjatymi prvky,
T125-C25 Pruzinova predepjata tésnéni
Opérné a vodici krouzky, nizké tfeni

Poznamka

Dale dodavame soucasti zhotovené z raznych smési PTFE, PEEK, raznych polyamidu
a polyimid@, PETP a dalSich materidla. Dalsi informace viz. materialové listy, které jsou
k dispozici na vyzadani.

Uvedené minimalni provozni teploty jsou uvadény jako obecné informace, protoze funk-
ce tésnéni pfi nizkych teplotach je zavisla na typu tésnéni, na obecnych provoznich pod-
minkach a na typu okolnich kovovych soucasti, se kterymi je tésnéni ve styku. Uvadéné
horni provozni teplotni limity je mozné prekrocit, snizuje se tak ale provozni Zivotnost.

Pokud jste na pochybach, vzdy muzete kontaktovat nase techniky.
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Poznamka

Vyse uvedeny graf poskytuje hruby prehled teploty pouziti nejdulezitéjsich tésnicich
materialt. Pokud pfijde material pfi pouziti do styku s chemicky agresivnimi tekutinami,

mohou byt tyto teplotni limity vyrazné snizeny.
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Dotaznik pro poptavani a objednani

Udaje o zakaznikovi

Jméno / Obchodni nazev

Kontaktni osoba
Adresa

Telefon Fax

E-mail

Pfesné miry zastavby (kovu) kde bude tésnénf ulozeno

maly @ (mm)

velky @ (mm)

rozméry drazky $x h (mm)

Druh tésnéni (oznacte)

hydraulické pneumatické
pistové pistnicové
rotacni statické

jiné pouziti (specifikujte)

Zartizenl, kde je tésnénfi ulozeno (specifikujte)

Zpasob montaze (oznacte)

délené tésnéni nedélené tésnéni

Pracovni podminky

rozsah pracovnich teplot (°C)

pracovni tlak (bar)
zkusebni tlak (bar)

medium

pracovni rychlost (m/s)

Specifické pracovni podminky (specifikujte) napf. prasné prostredi, vibrace apod.

Okopirujte si prosim tento dotaznik a v pripadé potreby vyplfite co nejvice z poZzadovanych udajd. Predejdete tim
pfipadnym nedorozuménim a urychlite tak vyfizeni Vasi poptavky ¢i objednavky. -~
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Pistova tésnéni / Pistnicova tésnéni / Univerzalni tésnéni
Stiraci krouzky / Opérné krouzky / Vodici krouzky
Staticka tésnéni / DUlIni tésnéni / Rotacni tésnéni

Specialni vyrobky

I SITTECH HYDRAULIKA, s. r. o.

434 01, MOST

| tell:476700 438
i-‘\ faxi 476 100 834

info@sittech-hydraulika.cz
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\ Frantiska Kmocha 1824

sittech-hydraulika.cz



http://www.sittech-hydraulika.cz



